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6 unterschiedliche Betriebsarten,
echte Drehzahlregelung und

doppelt kugelgelagertes Getriebe

6 different modes of operation,
genuine closed-loop control and
twin ball-bearing gear

6 roznych trybow pracy,
rzeczywista regulacja predkosci
obrotowej oraz przektadnia

z podwajnymi tozyskami kulkowymi

Betriebsanleitung
Instructions for use
Instrukcja eksploatacji

Universal-Dosierschlauchpumpe

Universal peristaltic pump
Uniwersalna perystaltyczna pompa dozujaca
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Anzeige Betriebsbereitschaft L1 ~ Bereichsschalter SW  Dosieren L2 Schlauchfiill-Taster / Reset T1
Readiness for service L1 range select SW dosage L2 tube-filling-button / reset T1
Sygnalizacja gotowosci roboczej L1 Przetacznik zakresow SWDozowanie L2 Przycisk napetniania weza/Reset T1
Potentiometer P1 11 Potentiometer P2
potentiometer P1 potentiometer P2
Potencjometr P1 Potenqometr P2

Storungsanzeige L3
error-signal L3
Wskaznik zaklécen L3
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Jumper SW P1 P2
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Gehiduseschraube (6)

case fixing screw (6) /\\
Sruba obudowy (6) / r \

Tabelle mit Jumper-Positionen =~ Pumpenkorper (7) Rotor  Pumpenschlauch  innere Elektronikabdeckung
table with jumper-positions pump case (7) rotor(8) pump tube (9) inner electronic-cover (10)
Tabela z pozycjami zworek Korpus pompy (7) Wirnik Waz pompy Wewnetrzna pokrywa uktadu

elektronicznego

Pokrywa ukladu elektronicznego zdjeta - Cover of electronic removed - Couvercle d’électronique détaché

Klemmenleiste (2) Wandkasten (1)
clamping arrangement (2) / installation casing (1)

Schraubenabdeckung (5)
screw-cover (5)

Listwa zaciskowa (2) Skrzynka na$cienna (1) Ostona $ruby (5)

Aderendhiilsen Wandbefestigungsschraube (4) Kabe ngshilfe benutzen!

end splices screw for wall-mounting (4) use guiding parts!

Koncowki kablowe — Sruba do mocowania do sciany (4) Uzy¢ pomocy do prowadzenia przewodow!
verdrahteter Wandkasten — wired installation casing — Okablowana skrzynka nascienna
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Wymiana weza bez demontazu wirnika

OSTRZEZENIE: Najpierw przeczytaé karte bezpieczeristwa tloczonego produktu i zastosowaé
si¢ do opisanych tam §rodkéw ostroznosci.
Wazne: Nalezy stosowaé tylko oryginalne weze pompy na wymiane! Przy zastosowaniu
innych wezy moze doj$¢ do zniszczenia napedu. Nigdy nie smarowaé weza!
Uwaga: Najpierw nalezy oprézni¢ waz pompy i przewody. W przeciwnym razie przy $ciaganiu
weza pompy zrace pozostaloSci produktu moglyby spowodowa¢ powazne obrazenia
oczu iskéry. Nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne i rekawice ochronne oraz
zabezpieczy¢ otoczenie szmata przed wyplywajacymi pozostaloSciami produktu.
OSTRZEZENIE: Niebezpieczenstwo zmiazdzenia palcéw! Upewni¢ sie najpierw, ze
podczas wymiany weza pompa dozujaca pozostanie odtaczona od napigcia roboczego
(wylaczy¢ wylacznik gléwny instalacji)!
¢ Po obu wewnetrznych stronach kolorowej przedniej plyty czolowej urzadzenia, w obszarze wyjs¢
wezy, znajduja sie dwa nacigcia o dlugosci ok. 9 mm. Za pomoca Srubokreta ostroznie podwazyé
kolorowa plyte czotlowa w tych nacieciach i zdjaé ja z obudowy urzadzenia.
¢ Po zdjeciu pokrywy obudowy pompy wyciagna¢ do przodu uchwyt weza z wezem pompy, obra-
cajac przy tym wirnik.
e Zdja¢ zuzyty waz pompy
¢ Nasuna¢ nowy waz na krééce weza az do oporu, uwazajac aby go nie skrecic.
* Jezeli wyplywajace medium zmoczylo obudowe pompy, nalezy wyciagna¢ wirnik i starannie wy-
czyscié i wysuszy¢ wnetrze pompy.
¢ Wsuna¢ uchwyt weza do obudowy pompy
*  Wprowadzi¢ petle weza w d6t w bieznie przy réwnoczesnym obracaniu wirnika.
e Zamontowa¢ pokrywe obudowy pompy.

Dostepne akcesoria (nie dostarczane razem z urzadzeniem)

Zasysacze: S§rednica zewnetrzna 40 mm; dlugo$¢ specjalna na

zaméwienie

Dhugod¢ 350 mm:  typ SLNS 9608-350 (#18046)

Dtugoé¢ 600 mm:  typ SLNS 9608-600 (#18045)

Dtugo$¢ 1000 mm: typ SLNS 9608-1000 (#18021)

Kréciec do napelniania zbiornika: stal nierdzewna

Standard: TEST M10 (#45001)

wygiety 90°: TEST M10/90 (#45012)

Uchwyt weza
ze zintegrowanym zaworem zwrotnym Viton/Hastelloy/PP (#43042)
dla wezy pompy o Srednicy wewnetrznej 1,6 mm (#43045)

TEST M10

TEST M10/90
HERBERT SAIER GMBH D-79194 Gundelfingen/Germany www.saier.eu
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Przylacze elektryczne

* Wszystkie prace instalacyjne nalezy wykonywa¢ wylacznie po odlaczeniu urzadzenia od zasila-
nia.

¢ Przylacze elektryczne moze by¢ wykonywane tylko przez autoryzowanego elektryka. Nalezy
bezwzglednie przestrzega¢ obowiazujacych norm, przepisOw bezpieczefistwa oraz warunkOw
przylaczeniowych miejscowego przedsiebiorstwa elektroenergetycznego.

e Jezeli sterownik maszyny nie posiada zaciskéw przylaczeniowych dla odpowiedniego dozownika
i urzadzenie jest podlaczane do sieci 230 V, niezaleznej od maszyny, to w przewodzie zasila-
jacym nalezy przewidzie¢ roztacznik na wszystkich biegunach o otwarciu stykéw na co najmniej
3 mm.

* Przylacze nalezy wykona¢ odpowiednio do oznaczen stykow.

Uruchamianie

Po podtaczeniu napiecia roboczego i aktywacji sygnatu sterujacego na zacisku 3 (,,In 1”) pompa pracuje z ustawiona
fabrycznie predkoscia obrotowa. W razie potrzeby mozna wyregulowa¢ wydajno$¢ tloczenia na wymagana warto$¢ za
pomoca potencjometréw P1 i P2 (zakres regulacji patrz ,,Dane techniczne”). Jezeli ma zosta¢ wybrany inny tryb pracy,
patrz rozdziat ,,Ustawianie trybu pracy”..

Bezpieczenstwo wrazie pekniecia weza pompy

W przypadku tloczenia produktéw przewodzacych elektrycznie pekniecie weza jest wykrywane za pomoca dwoch
zintegrowanych elektrod wykrywajacych. Pompa jest wylaczana i pojawia si¢ komunikat ostrzegawczy. W przypadku
tloczenia produktéw nieprzewodzacych elektrycznie lub tylko slabo przewodzacych produktéw medium, wy-
dostajace sie do obudowy pompy po peknieciu weza, moze by¢ odprowadzane z korpusu pompy. W tym celu nalezy
zastapic korek w uchwycie weza dostarczonym kroécem przylaczeniowym i podtaczy¢ waz odprowadzajacy, kierujacy
wyplywajace medium z powrotem do naczynia produktu.

Konserwacja, czeSci ulegajace zuzyciu, czeSci zamienne

Konserwacja urzadzenia dozujacego ogranicza si¢ do regularnej wymiany weza pompy, np.
w ramach wykonywania operacji serwisowych.

Waz pompy jest cze$cia ulegajaca zuzyciu. Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢ chemiczna
zgodno$¢ ttoczonego medium z materialem weza pompy. Trwato$¢ weza pompy zalezy od chemicz-
nej zgodnoSci tloczonego medium z materialem weza pompy oraz od rzeczywistego czasu pracy
pompy. Dostepne weze pompy:

PH: DPSN 1364,8x2,4 PH (or art. 43201) przeciwcisnienie maks. 2,0 bar; 2 - 150 ml/min
TG:  DPSN 1324,8x2,4 TGG (nr art. 43209) przeciwcisnienie maks. 2,0 bar; 2 - 150 ml/min
PH:  PS 140 PH (nr art. 43066) przeciwcisnienie maks. 0,5 bar; 2 - 150 ml/min
NO:  PS 140 NO (nr art. 43054) przeciwcisnienie maks. 0,5 bar; 2 - 150 ml/min
SI: PS 140 Si (nr art. 43060) przeciwcisnienie maks. 0,5 bar; 2 - 150 ml/min
VT: PS 140 VT (nr art. 43102) przeciwcisnienie maks. 0,5 bar; 2 - 150 ml/min
PH PS 138-3,2x1,6 PH (nr art. 43048) przeciwcisnienie maks. 2,0 bar; 0,83 - 4,5 ml/min
PH PS 138-1,6x1,6 PH (ur art. 43046) przeciwcisnienie maks. 2,0 bar; 0,25 - 1,3 ml/min
PH PS 138-0,8x1,6 PH (ur art. 43215) przeciwcisnienie maks. 3,7 bar; 0,04 - 0,8 ml/min

W razie stwierdzenia uszkodzenn mechanicznych itp. mozna zamawiaé réwniez cze$ci zamienne do
urzadzenia. W tym celu nalezy zawsze podawaé doktadny typ urzadzenia i numer seryjny.
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Dosierschlauchpumpe Concept 2105 mcs

Universelle Dosierschlauchpumpe mit drehzahlgeregeltem Antrieb zur kontinuierlichen und zeitge-
steuerten Dosierung fliissiger Medien oder zum Einsatz als Leitfdhigkeitsregler

Grundausstattung / Eigenschaften

selbstansaugende Schlauchpumpe mit gefederten Rotorrollen und Schnappdeckel fiir einfa-
chen und schnellen Pumpenschlauchwechsel

echte Drehzahlregelung mit geschlossener Regelschleife: Rotordrehzahl wird exakt auf dem
eingestellten Wert gehalten, unabhéngig von Schlauchzustand, Viskositit, Ansaughthe sowie
Temperatur-, Druck- und Netzspannungsschwankungen innerhalb der spezifizierten Bereiche
aufgrund der groBen Drehmomentreserven auch bei kleinster eingestellter Forderleistung fiir
einen Gegendruck bis zu 2 bar oder fiir eine Férderhohe von bis zu 10 Metern oder fiir viskose
Medien einsetzbar. Bei Bedarf auch mit anderen Pumpenschlauchmaterialien einsetzbar.
Standard-Pumpenschlauch (Serie DPSN ...) mit 2,4 mm Wandungsdicke fiir h6here Pumpen-
schlauch-Standzeit und einstellbarem Forderleistungsbereich von 120 - 9000 ml/h

doppelt kugelgelagertes Getriebe und gut entstorter DC-Motor fiir hohe Geréte-Lebensdauer
Schlauchfiilltaster zum schnellen Befiillen (”Entliiften”) von Ansaug- und Abgangsleitung
Gebinde-leer-Uberwachung, Schlauchbruchdetektion und externer Warnsignalausgang
kompaktes, sehr montagefreundliches Gehéuse

Betriebsart 1: Einstellbare Forderleistung mit Hilfe der beiden Potentiometer (grob und fein)

Betriebsart 2: Einstellbare Laufzeiten (2 Zeitrelais) entsprechend den Potentiometern P1 und P2
Betriebsart 3: Einstellbare Laufzeit (1 Zeitrelais) in Kombination mit einstellbarer Forderleistung
Betriebsart 4: Einstellbare Laufzeit (Kanal 1) und einstellbare Forderleistung (Kanal 2)

Betriebsart 5: Leitfahigkeitsregler 0,5-25 mS/cm (induktiver Leitfahigkeitssensor ILFS 02 erforderlich)
Betriebsart 6: Leitfahigkeitsregler 15-150 mS/cm (induktiver Leitfahigkeitssensor ILFS 02 erforderlich

Technische Daten

Forderleistung:

2 - 150 ml/min (DPSN 136-4,8x2,4 PH) oder 3 - 250 ml/min

(Wasser, Ansaughohe 1,7 m) oder 0,83 - 4,5 ml/min oder 0,25 - 1,25 ml/min oder 0,08 - 0,4 ml/

empfohlene Betriebsdauer:

min mit speziellen Pumpenschlauchen und speziellen Schlauchhaltern
bis zu 12 h/d

Einschaltdauer: bei Einstellungen < 1/3 der maximalen Rotordrehzahl bis zu 100 %/h, bei

Einstellungen >1/3 bis zu 50 %/h innerhalb der empfohlenen Betriebsdauer
Gegendruck: 2 bar max. (nur mit Pumpenschléduchen der Serie DPSN...)
Umgebungstemperatur: 10-50 °C

elektrische Daten:

Betriebsspannung: # 98235: 180-264 V, 50-60 Hz (200 - 240 V, +/-10%)
#98262: 110 V, 50 - 60 Hz / # 98287: 24 V, 50 - 60 Hz

Sicherung: 200 mA, mitteltrdge, 5 x 20 mm

Leistungsaufnahme: 16 VA max.

mechanische Daten:

Schlauchanschliisse:
Abmessungen, Gewicht:

fiir Schlauche mit 6 mm Innendurchmesser (6x2, 6x3, 5x1,5)
(BxHxT) 92 x 170 x 130 mm, ca. 1,2 kg

Montage und Sicherheitsbestimmungen

Das Gerdit ist an einer vor mechanischen Beschddigungen, Wasser und Dampfen, Laugen und
Sauren geschiitzten Stelle zu installieren.

HERBERT SAIER GMBH D-79194 Gundelfingen/Germany www.saier.eu
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Podtaczy¢ przewdd zerowy do zacisku 1, stata faze lub napiecie robocze (230 V) do zacisku 2
Podtaczy¢ napiecie sterujace 1 do zacisku 3 (,,In1”). Uwaga: ciagle napiecie na zacisku 2 i napiecie
sterujace musza miec te sama faze elektryczna!

Potencjometr P1 pozwala ustawi¢ czas w zakresie od 6 do 60 sekund (przetacznik suwakowy SW
w pozycji 1) lub w zakresie od 60 do 600 sekund (przetacznik suwakowy w pozycji 2).

Potencjometr P2 pozwala na ustawienie wydajnosci tloczenia w zakresie od 2 do 50 ml/min (typ weza
pompy DPSN...).

Po podlaczeniu napiecia sterujacego ,,In1” pompa pracuje przez ustawiony czas z ustawiona predkoscia
obrotowa wirnika (wydajnos¢ ttoczenia).

Do zaciskéw 11 i 12 mozna podlaczy¢ zasysacz z lacznikiem pltywakowym. Po wykryciu pustego
zasobnika miga sygnal ostrzegawczy, a na zaciskach 5 i 6 pojawia sie napiecie robocze 230 V do wy-
sterowania zewnetrznego urzadzenia ostrzegawczego (np. SWB 8009), dopdki urzadzenie jest wlaczane
przez zaciski 11 2.

Po podtaczeniu napiecia sterujacego do zacisku 4 (,,In2”) pomiedzy zaciskiem 6 i 5 pojawia si¢ napiecie
230 V. Ta funkcja umozliwia przesylanie dalej komunikatu ostrzegawczego do ostatniego urzadzenia
w instalacji dozujace;.

Tryb pracy 4:
Przekaznik czasowy na wejSciu 1 i regulowana wydajnos¢ tloczenia na wejsciu 2

Na ptaskim module elektronicznym wetkna¢ zworke w pozycji 4 i wykona¢ instalacje elektryczna
zgodnie ze schematem blokowy ,, Tryb pracy 2”: podtaczy¢ przewdd zerowy do zacisku 1, stata
faze lub napiecie robocze (230 V) do zacisku 2. Podlaczy¢ napiecie sterujace 1 do zacisku 3 (,,In1”)
i napiecie sterujace 2 do zacisku 4 (,,In2”). Uwaga: ciagle napiecie na zacisku 2 i napiecia steru-
jace musza mie¢ te sama faze elektryczna!

Potencjometr P1 pozwala ustawi€ czas w zakresie od 6 do 60 sekund (przelacznik suwakowy SW
w pozycji 1) lub wzakresie od 60 do 600 sekund (przetacznik suwakowy w pozycji 2). Po pod-
laczeniu napigcia sterujacego 1 pompa pracuje przez ustawiony czas ze stata predkoScia obrotowa
wirnika (wydajno$¢ tloczenia: 150 ml/min z wezem pompy serii DPSN...).

Potencjometr P2 pozwala na ustawienie wydajnosci ttoczenia w zakresie od 2 do 50 ml/min (waz
pompy serii DPSN). Dopdki podtaczone jest napiecie sterujace 2, perystaltyczna pompa dozujaca
pracuje z ustawiona predkoscia obrotowa wirnika (wydajnos¢).

Przy réwnoczesnym wystapieniu napieé sterujacych priorytet ma funkcja na wejsciu (,,In1”)!

Do zaciskéw 11 i 12 mozna podlaczy¢ zasysacz z tacznikiem plywakowym. Po wykryciu pustego
zasobnika miga sygnat ostrzegawczy, a na zaciskach 5 i 6 pojawia si¢ napiecie robocze 230 V do
wysterowania zewnetrznego urzadzenia ostrzegawczego (np. SWB 8009), dopoki urzadzenie jest
wlaczane przez zaciski 1 i 2.

HERBERT SAIER GMBH D-79194 Gundelfingen/Germany www.saier.eu
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Potencjometr P1 pozwala ustawi¢ czas w zakresie od 6 do 60 sekund (przelacznik suwakowy SW
w pozycji 1) lub w zakresie od 60 do 600 sekund (przetacznik suwakowy w pozycji 2).

Po podtaczeniu napiecia sterujacego ,,Inl1” perystaltyczna pompa dozujaca pracuje przez ustawiony czas ze
stala predkoscia obrotowa wirnika (wydajnos¢ ttoczenia ok. 150 ml/min z wezem pompy z serii DPSN...).
Potencjometr P2 pozwala ustawiC czas w zakresie od 1 do 20 sekund. Po podtaczeniu napigcia steruja-
cego ,,In2” perystaltyczna pompa dozujaca pracuje przez ustawiony czas ze stala predkoScia obrotowa
wirnika (wydajno$¢ ttoczenia ok. 150 ml/min z wezem pompy z serii DPSN...).

Jezeli napiecia sterujace ,Inl” lub ,In2” zanikna przed uplywem ustawionego czasu, uplyw czasu
zostaje przerwany. Jezeli wczeSniejsze przerwanie pracy jest niepozadane, mozna wybraé tryb pracy
»B”. W tym celu modut plaski jest wyposazony w 3 styki obok LED sygnalu ostrzegawczego. Zworke
(mostek wtykany) nalezy podtaczy¢ w taki sposob, aby zewrze styk z oznaczeniem ,,B” i §rodkowy
styk. W tym trybie pracy czas uplywu jest rozpoczynany przez impuls sterujacy, trwajacy przez co
najmniej 400 ms. Nie nastepuje wczeSniejsze przerwanie.

Do zaciskéw 11 i12 mozna podlaczy¢ zasysacz z lacznikiem plywakowym. Po wykryciu pustego
zasobnika miga sygnat ostrzegawczy, a na zaciskach 5 i 6 pojawia si¢ napiecie robocze 230 V do wy-
sterowania zewnetrznego urzadzenia ostrzegawczego (np. SWB 8009), dopdki urzadzenie jest wlaczane
przez zaciski 11 2.

Jezeli zasysacz nie jest podiaczany, nalezy zmostkowa¢ zaciski 11 i 12!

Tryb pracy 3:
1 przekaznik czasowy z regulowana wydajnoscia tloczenia na wejsciu 1

Na ptaskim module elektronicznym wetkna¢ zworke w pozycji 3

Leuchtdiode Leuchtdiode Taster Leuchtdiode
Betrieb Dosieren “manuell” Stérung
Potentiometer P1 1-8wW-2 Potentiometer P2
Zeit t1 t1: kurz / lang Direhzahl

Mikroprozessaor
{Concept 2105 mes|

12v 1 =
Interface Dc
U v Open Collec-
torausgang
bei Strung:
15ma
100mA,
s +10V | Sauglanzen-
F [[]0:2A A | auswertung
mir.
1 2 311- 5 6 9 10 1|‘I 1|2 13 14 156
Sl int) in2 extemes :::glzr:oes
- + Warnsignal 2
N b — SWB 8008 fallend
L1, 220v Ry: 560R |  sftnend

In1: sterowanie dozowania przekaznik czasowy t1
In2: zewnetrzne zaktocenie do tgczenia w przypadku szeregowej eksploataciji kilku pomp
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Die Montage der Pumpe muf iiber dem Niveau des Gebindes erfolgen.

Das Pumpengehéuse muf lotrecht stehen, so dass die Schlauchanschliisse nach unten weisen.
Vorsicht: Bei Forderung gefihrlicher Produkte wie Siuren, Laugen, Chlor- oder biotech-
nologischen Produkten sind alle Vorschriften fiir die Lagerung und den Umgang mit diesen
Produkten zwingend zu beachten und alle erforderlichen VorsichtsmaBnahmen zu ergreifen.
Insbhesondere sind geeignete Mafnahmen zu ergreifen (z.B. Auffangwanne), um im Falle ei-
nes Pumpenschlauchbruches Schiiden zu vermeiden und Gefahren zu verhindern. Entziind-
liche Produkte diirfen mit diesem Gerit nicht gefordert werden.

Pumpe nach Maéglichkeit so montieren, dass die Ansaughohe kleiner als die Forderhdhe (an der
Abgangsseite) ist. Pro Meter Forderhohe entsteht ein Gegendruck von 0,1 bar.

Bei Einsatz der Pumpe als Druckpumpe muB an der Einimpfstelle in das Drucksystem ein zu-
satzliches Riickschlagventil eingebaut werden.

Vorgehensweise bei der Installation

Auf den beiden Innenseiten der grofen farbigen Frontblende (12) im Bereich der Schlauchabginge
befinden sich zwei ca. 9 mm lange Einkerbungen (siehe S. A I). Die Frontblende an diesen beiden
Einkerbungen vorsichtig mit einem Schraubendreher 16sen und von Hand abnehmen.

Nach Abnehmen der Frontblende werden die 4 Gehéiuseschrauben (6) - unverlierbare Kreuzschlitz-
schrauben - sichtbar. Diese 16sen und das Gerdt komplett vom Wandkasten (1) abziehen.

Wandkasten mit den mitgelieferten Diibeln und Kreuzschlitzschrauben an der Wand befestigen.
Wichtig: Bei der Montage auf unebenen Oberflichen darauf achten, dass kein Verzug des
Wandkastens auftritt. Auerdem die Wandbefestigungsschrauben (4) mit den mitgelieferten
Schraubenabdeckungen (5) abdecken. Nur so entsteht eine hohe Dichtigkeit des Gehéuses.
Anschlusskabel (sofern nicht im Lieferumfang) abmanteln, abisolieren und mit Aderendhiilsen
versehen. Bei dickeren Kabeln wegen der schmalen seitlichen Kabelfithrungen zweckméaBigerweise
ab der Innenseite der Kabelverschraubung abmanteln. Kabel durch die Kabelverschraubung(en)
hindurchfiihren. Kabel bzw. die abgemantelten Litzen im Wandkasten seitlich einlegen und so fiih-
ren (seitliche Kabelfithrungshilfen benutzen), dass die Kabel bzw. Litzen den Motor nicht beriihren.
Vorsicht: Je nach Belastung kann sich der Motor sehr stark erwéirmen!

Die Klemmenleiste (2) im oberen Teil des Wandkastens verdrahten.

Uberwurfmutter der Kabelverschraubung anziehen. Nur so entsteht eine hohe IP-Schutzklasse!
Gerit auf den Wandkasten aufsetzen und einschieben. Dabei darauf achten, dass keine Kabel
eingeklemmt werden.

Gerdt mit den 4 Kreuzschlitzschrauben am Wandkasten befestigen; Schrauben jedoch nur so
stark festdrehen, dass die Wandkastendichtung zusammengepresst wird. Vorsicht: Bei zu star-
kem Anziehen der Schrauben wird das Gewinde im Kunststoffgehiuse abgedreht.
Pumpengehiusedeckel durch Herausziehen im unteren Bereich abnehmen.

Ansaugschlauch links und Abgangsschlauch rechts anbringen. Mit Verschraubung bzw.
Schlauchklemme befestigen. Bei Bedarf den mittigen Stopfen im Schlauchhalter gegen den Aus-
laufstutzen ersetzen und einen zusétzlichen Schlauch anschliefen, der das bei einem Bruch des
Pumpenschlauches austretende Foérderprodukt in das Produktgebinde zuriickfiihrt.
Pumpengehdusedeckel anbringen und andriicken, bis dieser einrastet.

Elektronikgehiusedeckel abnehmen und Einstellungen vornehmen. (siehe Kapitel ,,Einstellung
der Betriebsart vornehmen*“). Danach Elektronikgehdusedeckel wieder einsetzen.

Frontblende (12) aufsetzen und festdriicken. Die Frontblende muss einschnappen
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Einstellen der Betriebsart

Die gewiinschte Betriebsart wird mit einer kleinen
Drahtbriicke (”Jumper”) auf der Elektronik-Flach-
baugruppe eingestellt, indem diese auf das entsprechende
Stiftpaar aufgesteckt wird. WerksmaéBig ist das Gerét auf
Betriebsart 1 eingestellt. (Nebenstehende Abbildung zeigt
diese Einstellung.) Falls eine andere Betriebsart einge-
stellt werden soll, die Drahtbriicke mit einer Pinzette
nach oben abziehen und auf das Stiftpaar aufschieben,
das der gewiinschten Betriebsart entspricht.

H EE IE BE 3N 3N AW
Betriebsart 1: Einstellbare Forderleistung auf Eingang 1

In der Betriebsart 1 kann die Rotordrehzahl der Pumpe auf einen festen Wert eingestellt werden.
Mit Potentiometer P1 wird der Drehzahlwert grob eingestellt, mit Potentiometer P2 kann der einge-
stellte Wert noch fein nachgeregelt werden. Der Schiebeschalter hat keine Funktion.

Auf der elektronischen Flachbaugruppe einen Jumper in Position 1 setzen

Den Nulleiter an Klemme 1, die Dauerphase / Betriebsspannung (230 V) an Klemme 2 anschlie-
Ben und die Steuerspannung auf Klemme 3 legen.

Steht keine Dauerphase zur Verfiigung, die Klemmen 2 und 3 “briicken”. Vorsicht: Dauerphase
an Klemme 2 und Steuerspannung an Klemme 3 miissen die gleiche Phase aufweisen!

|Leud1tdiode Laumm10da} _{ Taster (T1) ‘ |Leuchtdioda
Betrieb (L1) Dosieren (L2) . Strung (L3)

Potentiometer P1 Potentiometer P2
Drehzahl "grob” Drehzahl “fein”

(Concept 2105 mes
K1 l”\l
‘ﬂ‘ \pc/
- Open Collec-
:, bei Stdrung:
= 15mA
100méA, — sty i
max. / * wﬂm‘-
F[]?.",ZA + A | auswerung
| Biffnand
j Iz'ia'TﬁiT'?j 9710111271314 15|
| e tE
N e—oA
L1, 230V —A ———— Swe Ry: 580R

PE O o o o 4 e ¢
In1: Ansteuerung Dosieren
In2: ext. Stdrung zum Durchschleifen bel Anreihbetrieb mehrerer Pumpen
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¢ Potencjometr P1 pozwala na zgrubne ustawienie wydajnosci tloczenia za pomoca predkosci
obrotowej wirnika. Za pomoca potencjometru P2 mozna doktadnie wyregulowac ustawiona war-
to§¢. Po podlaczeniu napigcia sterujacego do zacisku 3 (,Inl”) pompa zaczyna tloczyc
z wydajno$cia tloczenia, odpowiadajaca ustawionej predko$ci obrotowej wirnika.

¢ Do zaciskéw 11 i 12 mozna podlaczy¢ zasysacz z tacznikiem ptywakowym. Po wykryciu pustego
zasobnika miga sygnal ostrzegawczy, a na zaciskach 5 i 6 pojawia sie napiecie robocze 230 V do
wysterowania zewnetrznego urzadzenia ostrzegawczego (np. SWB 8009), dopoki urzadzenie jest
wlaczane przez zaciski 1 i 2.

¢ Uwaga: jezeli zasysacz nie jest podlaczany, nalezy zmostkowac zaciski 11 i 12!

¢ Po podlaczeniu napiecia sterujacego do zacisku 4 (,,In2”) pomiedzy zaciskiem 6 i 5 pojawia sie¢
napiecie 230 V. Ta opcja stuzy do przesylania dalej stanéw ostrzegawczych kilku urzadzehn w
stacji dozowania do ostatniego urzadzenia.

Tryb pracy 2: jeden lub dwa przekazniki czasowe (wejScia 1 lub 1 i 2)

¢ Na ptaskim module elektronicznym wetknaé zworke w pozycji 2.
e Podtaczy¢ przewdd zerowy do zacisku 1, stala faze lub napiecie robocze (230 V) do zacisku 2

¢ Podtaczy¢ napiecie sterujace 1 do zacisku 3 i napiecie sterujace 2 do zacisku 4. Uwaga: stala
faza (zacisk 2) i napiecia sterujace musza mie¢ te sama faze elektryczna!

Leuchtdiode (L1) Leuchtdiode (L2) Taster (T1) Leuchtdiode (L3)
Betriebsbereitschaft Dosieren “manuell” Stérung
Potentiometer P1 1-SW-2 Potentiometer P2
Zeit t1 t1: kurz / lang Zeit t2
Mikroprozessor
Concept 2105 mcs
12V K1
T L230v D Open Collec-
| torausgang
| bei Stérung:
15mA
100mA,
max. +10V |Sauglanzen-
F |::| O,ZA auswertung
\ \?\ls\tlt\ff\?\ \9\10\1|1\1|2\13\14\15\
- In1\ In2 externes ES Sauglanze
Warnsignal SLNS 9608
No—r*" SWB 8009 fallend
11,230V ——A Ry: 560R | ¢finend
PE O == = e o o & o & e & e ¢ e s 0

In1: sterowanie dozowania przekaznik czasowy t1
In2: sterowanie dozowania przekaznik czasowy t2
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Ustawianie trybu pracy

Wymagany tryb pracy jest ustawiany za pomoca matego
mostka (,zworka”) na plaskim module elektronicznym
przez nalozenie go na odpowiednia pare stykéw. Fa-
brycznie urzadzenie jest ustawione na tryb pracy 1. (Ilu-
stracja obok pokazuje to ustawienie.) Jezeli wymagany
jest inny tryb pracy, nalezy za pomoca pesety wyciagnaé
zworke do gory i wetkna¢ na te pare stykéw, ktéra od-
powiada wymaganemu trybowi pracy.

Tryb pracy 1: regulowana wydajno$¢ tloczenia na wejsciu 1

W trybie pracy 1 predko$¢ obrotowa wirnika pompy moze zosta¢ ustawiona na stata warto$¢. Za
pomoca potencjometru P1 dokonywane jest zgrubne ustawienie wartosci predkosci obrotowej,

a potencjometr P2 pozwala na doktadna regulacje wybranej wartosci. Przetacznik suwakowy po-
zostaje bez funkcji.

¢ Na ptaskim module elektronicznym wetknaé¢ zworke w pozycji 1

* Podlaczy¢ przewdd zerowy do zacisku 1, stala faze lub napiecie robocze (230 V) do zacisku 2
1 napiecie sterujace do zacisku 3.

e Jezeli stala faza jest niedostepna, zmostkowaé zaciski 2 i 3. Uwaga: stala faza na zacisku 2
i napiecie sterujace na zacisku 3 musza mie¢ te sama faze! .

Leuchtdiode Leuchtdiode Taster (T1) Leuchtdiode
Betrieb (L1) Dosieren (L2) h Stdrung (L3)
Potentiometer P1 Potentiometer P2
Drehzahl "grob” Drehzahl “fein”

(Concept 2105 mes
12v K1 l:ﬁ\
I_,.MJ \pc/
T ) ' Opan Collac-
: " bei Stdrung:
" — 15mA
100mA, — sty ]
max. ¥ b sﬂwﬂm\-
Il nga N Al® fallend
- Bffnend

971011 [12[13[14[15]

e tle

L1, 230 e——A — | Ry: 580R

In1: sterowanie dozowania
In2: zewnetrzne zaktocenie do tgczenia w przypadku szeregowej eksploatac;i
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¢ An Potentiometer P1 148t sich die Forderleistung mit Hilfe der Rotordrehzahl grob einstellen.
Mit Potentiometer P2 kann der eingestellte Wert noch fein nachjustiert werden. Bei anliegender
Steuerspannung an Klemme 3 (,,In1“) fordert die Pumpe mit der Forderleistung, die der einge-
stellten Rotordrehzahl entspricht.

e An Klemme 11 und 12 kann eine Sauglanze mit Schwimmerschalter angeschlossen werden. Bei
Gebinde-Leer-Erkennung blinkt das Warnsignal und zwischen Klemme 5 und 6 liegt die Be-
triebsspannung 230 V zur Ansteuerung eines externen Warnsignalgerites (z.B. SWB 8009) an,
solange das Gerit durch Klemmen 1 und 2 aktiv angesteuert wird.

e Vorsicht: Falls keine Sauglanze angeschlossen wird, miissen die Klemmen 11 und 12 ge-
briickt werden!

* Bei anliegender Steuerspannung an Klemme 4 (,,In2%) fiihrt Klemme 6 230 V gegen Klemme 5.
Diese Option dient zum ,,Durchschleifen der Warnzustinde von mehreren Geréten einer Dosier-
station auf das letzte Gerét.

Betriebsart 2: ein oder zwei Zeitrelais (Eingéinge 1 oder 1 und 2)

* Auf der elektronischen Flachbaugruppe einen Jumper in Position 2 setzen.
¢ Nulleiter an Klemme 1, Dauerphase / Betriebsspannung (230 V) an Klemme 2 anschliefen

¢ Steuerspannung 1 auf Klemme 3 und Steuerspannung 2 auf Klemme 4 legen. Vorsicht: Dauer-
phase (Klemme 2) und Steuerspannungen miissen die gleiche elektrische Phase aufweisen!

Leuchtdiode (L1) Leuchtdiode (L2) Taster (T1) Leuchtdiode (L3)
Betriebsbereitschaft Dosieren “manuell” Stérung
Potentiometer P1 1-SW-2 Potentiometer P2
Zeit t1 t1: kurz / lang Zeit t2
Mikroprozessor
(Concept 2105 mcs
12V K1
u ~lnterface @
T '2aas 230V D Open Collec-
| torausgang
| bei Storung:
15mA
100mA,
max. +10V |Sauglanzen-
F D 0.2 auswertung
\ \Hls\zlt\?\?\ \9\10\1|1\1|2\13\14\15\
,—.—' In1\ In2 extenes IS Sauglanze
Wamsignal SLNS 9608
No—A SWB 8009 fallend
11,230V o— A —— Ry: 560R | gfinend

In1: Ansteuerung Dosieren Zeitrelais t1
In2: Ansteuerung Dosieren Zeitrelais t2
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An Potentiometer P1 lésst sich eine Zeitdauer zwischen 6 und 60 Sekunden (Schiebeschalter SW in der
Position 1) oder zwischen 60 und 600 Sekunden (Schiebeschalter in der Position 2) einstellen.

Bei Anlegen der Steuerspannung “Inl” l4uft die Dosierschlauchpumpe fiir die Dauer der eingestellten Zeit
mit konstanter Rotordrehzahl (Forderleistung ca. 150 ml/min mit Pumpenschlauch der Typreihe DPSN...)
An Potentiometer P2 kann eine Zeitdauer zwischen 1 und 20 Sekunden eingestellt werden. Wird die
Steuerspannung “In2” angelegt, l4uft die Dosierschlauchpumpe fiir die Dauer der eingestellten Zeit mit
konstanter Rotordrehzahl (Forderleistung ca. 150 ml/min bei Schlauchtypen der Typreihe DPSN ...)
Falls die Steuerspannungen ,,In1“ oder ,In2“ vor Ablauf der jeweiligen Ablaufzeit inaktiv werden,
wird die Ablaufzeit abgebrochen. Ist ein vorzeitiger Abbruch der Ablaufzeiten nicht gewiinscht, kann
die Betriebsart ,,B“ gewihlt werden. Dazu befinden sich neben der Warnsignal-LED auf der Flach-
baugruppe 3 Stifte. Ein Jumper (Steckbriicke) wird so aufgesteckt, daf} der mit ,,B“ bezeichnete und der
mittlere Stift gebriickt sind. In dieser Betriebsart wird die jeweilige Ablaufzeit durch einen mindestens
400 ms langen Steuerimpuls gestartet. Ein vorzeitiger Abbruch findet nicht statt.

An Klemme 11 und 12 kann eine Sauglanze mit Schwimmerschalter angeschlossen werden. Bei Gebin-
de-Leer-Erkennung blinkt das Warnsignal und zwischen Klemme 5 und 6 liegt die Betriebsspannung
230 V zur Ansteuerung eines externen Warnsignalgerétes (z.B. SWB 8009) an, solange das Gerit durch
Klemmen 1 und 2 aktiv angesteuert wird.

Falls keine Sauglanze angeschlossen wird, miissen die Klemmen 11 und 12 gebriickt werden!

Betriebsart 3:
1 Zeitrelais mit einstellbarer Forderleistung auf Eingang 1

Auf der elektronischen Flachbaugruppe einen Jumper in Position 3 setzen

Den Nulleiter an Klemme 1, die Dauerphase / Betriebsspannung (230 V) an Klemme 2 anschlieen

Die Steuerspannung 1 auf Klemme 3 (“Inl”) legen. Vorsicht: Dauerspannung an Klemme 2 und
Steuerspannung miissen die gleiche elektrische Phase aufweisen!

An Potentiometer P1 ldsst sich eine Zeitdauer zwischen 6 und 60 Sekunden einstellen, (Schiebeschalter
SW in der Position 1) oder eine Zeitdauer zwischen 60 und 600 Sekunden (Schiebeschalter in der Posi-
tion 2).

An Potentiometer P2 ldsst sich eine Forderleistung zwischen 2 und 50 ml/min einstellen (Pumpen-
schlauch Type DPSN....).

Bei Anlegen der Steuerspannung “Inl” l4uft die Pumpe fiir die Dauer der eingestellten Zeit mit einge-
stellter Rotordrehzahl (Forderleistung).

An Klemme 11 und 12 kann eine Sauglanze mit Schwimmerschalter angeschlossen werden. Bei Gebin-
de-Leer-Erkennung blinkt das Warnsignal und zwischen Klemme 5 und 6 liegt die Betriebsspannung
230 V zur Ansteuerung eines externen Warnsignalgerites (z.B. SWB 8009) an, solange das Gerit durch
Klemmen 1 und 2 aktiv angesteuert wird.

Vorsicht: Falls keine Sauglanze angeschlossen wird, miissen die Klemmen 11 und 12 ge-
briickt werden!

Bei anliegender Steuerspannung an Klemme 4 (“In2”) fiihrt Klemme 6 230 V gegen Klemme 5. Diese

Funktion ermoglicht das Durchschleifen einer Warnsignal-Meldung auf das letzte Gerit einer Dosier-
anlage.
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Pompe nalezy montowa¢ ponad poziomem naczynia.

Obudowa pompy musi by¢ ustawiona pionowo, aby przylacza weza byly skierowane w dot.

Uwaga: przy tloczeniu niebezpiecznych produktéw, takich jak kwasy, tugi, produkty zawierajace chlor lub
produkty biotechnologiczne nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wszystkich przepisow, dotyczacych obchodze-
nia si¢ z tymi produktami i ich skladowania, oraz podja¢ odpowiednie Srodki ostrozno$ci. Nalezy zwlaszcza
przedsiewzia¢ odpowiednie $rodki ostroznoéci w celu zapobiezenia uszkodzeniom i unikniecia zagrozein na
skutek pekniecia weza pompy (np. przez umieszczenie pompy w wannie). Urzadzenie nie moze tloczy¢ pal-
nych produktow.

Pompe nalezy w miare mozliwoSci montowac w taki sposob, aby wysokos¢ zasysania byta mniejsza od wysokosci
tloczenia (po stronie wylotu). Na metr wysokosci tloczenia powstaje przeciwcisnienie, wynoszace 0,1 bar.

Przy stosowaniu pompy jako pompy ci$nieniowej w miejscu dozowania do systemu cisnieniowego musi zostaé
zamontowany dodatkowy zawor zwrotny.

Sposob postepowania podczas instalacji

Po obu wewnetrznych stronach duzej przedniej kolorowej plyty czolowej (12), w obszarze wyjs¢ wezy, znajduja
sie dwa naciecia o dlugosci ok. 9 mm (patrz str. A I). Za pomoca Srubokreta ostroznie podwazy¢ plyte czolowa
w tych nacieciach i zdjac ja.

Po zdjeciu plyty czotowej widoczne sa 4 Sruby obudowy (6), wykonane jako Sruby z nacieciem krzyzowym,
zabezpieczone przed zgubieniem. Odkreci€ te Sruby i zdjac cale urzadzenie ze skrzynki nasciennej (1).
Przymocowac skrzynke nascienna do Sciany za pomoca rub z nacieciem krzyzowym i kotkow z zestawu.
Wazne: Przy montazu na nieréwnych powierzchniach nalezy zwréci¢ uwage, aby skrzynka nascienna nie
ulegla skrzywieniu. Nastepnie zasloni¢ Sruby mocujace do Sciany (4) za pomoca zaSlepek (5) z zestawu. Tyl-
ko w ten sposob zagwarantowana jest wysoka szczelnos¢ obudowy.

Odizolowa¢ przewdd przylaczeniowy (jezeli zostal dostarczony razem z pompa) i wyposazy¢ go w koficowki
kablowe. Przy grubszych przewodach, ze wzgledu na waskie boczne prowadnice kabli, nalezy usuna¢ ptaszcz
przewodu najlepiej juz od wewnetiznej strony dlawnicy kablowej. Przeprowadzi¢ przewody przez dlawnice
kablowa lub dtawnice kablowe. Ulozy¢ przewody lub pozbawione zewnetrznego plaszcza zyly przewodu z boku
skrzynki nasciennej w taki sposdb (uzywajac bocznych prowadnic kabli), aby przewody badz zyly nie dotykaly sil-
nika. Uwaga: w zaleznodci od obciazenia silnik moze si¢ bardzo nagrzewac!

Podtaczy¢ przewody do listwy zaciskowej (2) w gornej czesci skrzynki nasciennej.

Dokreci¢ nakretke Zlaczkowa diawnicy kablowej. Tylko w ten sposob zagwarantowana jest wysoka klasa
zabezpieczenia IP!

Zalozy¢ urzadzenie na skrzynke naScienna i wsunaé go. Zwréci€ uwage, aby kable nie byly zakleszczone.
Zamocowa urzadzenie do skrzynki nasciennej, uzywajac do tego 4 $rub z nacieciem krzyzowym. Sruby dokrecié
tylko na tyle, aby uszczelka skrzynki nasciennej zostata Scisnigta. Uwaga: przy zbyt mocnym dokreceniu $rub
nastapi zerwanie gwintu w obudowie z tworzywa sztucznego.

Zdja¢ pokrywe obudowy pompy przez wyciagniecie u dolu.

Podlaczy¢ waz ssacy po lewej stronie i waz wyjsciowy po prawej stronie. ZamocowaC ztaczka gwintowana tub
zaciskiem do weza. W razie potrzeby zastapi¢ Srodkowy korek wuchwycie weza krdécem wylotowym
ipodaczy¢ dodatkowy waz, ktéry w razie pekniecia weza pompy odprowadzi wyplywajace ttoczone medium do
naczynia z produktem.

Zalozy¢ pokrywe obudowy pompy i docisnaé ja, az zostanie ona zaryglowana.

Zdja¢ pokrywe ukladu elektronicznego i dokonaé ustawien. (Patrz rozdziat ,,Ustawianie trybu pracy”) Nastepnie
z powrotem zatozy¢ pokrywe uktadu elektronicznego.

Zalozy¢ i docisnaé plyte czolowa (12). Plyta czolowa musi zostaé zaryglowana
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Perystaltyczna pompa dozujaca Concept 2105 mcs
Uniwersalna perystaltyczna pompa dozujaca z napedem z regulacja predkoSci obrotowej do ciagltego
i sterowanego czasowo dozowania ciektych mediéw lub do stosowania jako regulator przewodnos$ci

Wyposazenie podstawowe, wlasciwosci

Samoczynnie zasysajaca pompa perystaltyczna z usprezynowionymi rolkami wirnika i zatrzaskowa
pokrywa, pozwalajaca na fatwa i szybka wymiane weza pompy

Prawdziwa regulacja predkosSci obrotowej z zamknietym obwodem regulacyjnym: Predkos$¢ obro-
towa wirnika jest utrzymywana dokladnie na poziomie ustawionej wartosci, niezaleznie od stanu weza,
lekkosci, wysokosci zasysania oraz wahan temperatury, ci$nienia i napiecia sieci w okreslonych granicach
Ze wzgledu na wysoka rezerwe momentu obrotowego nawet przy najmniejszej ustawionej wydajnosci
tloczenia pompa moze by¢ stosowana do przeciwcisnienia wynoszacego do 2 bar lub wysokosci ttoczenia do
10 metréw albo do lepkich mediéw. W razie potrzeby pompa moze by¢ stosowana takze z wezem pompy
Z innego materiatu.

Standardowy waz pompy (serii DPSN ...) o grubosci $cianek 2,4 mm, zapewniajacy wieksza Zywotnos¢
weza pompy oraz z regulowanym zakresem wydajnosci ttoczenia od 120 do 9000 ml/h

Przekladnia z podwéjnymi lozyskami kulkowymi oraz silnik pradu stalego z dobrym zabezpiecze-
niem przed emisja zaklocenn zapewniaja wysoka zywotnos¢ urzadzenia

Czujnik napehienia weza do szybkiego napehiania (,,odpowietrzania”) przewodu ssacego i wylotowego
Nadzor oprdznienia zasobnika, wykrywanie pekniecia weza oraz zewnetrzne wyjscie sygnalu ostrzegawczego
Kompaktowa obudowa, bardzo wygodna w montazu

Tryb pracy 1: regulowana wydajno$¢ toczenia za pomoca obydwu potencjometréw (zgrubnie i doktadnie)

Tryb pracy 2: regulowane czasy pracy (2 przekazniki czasowe) odpowiednio do potencjometréw P1 i P2
Tryb pracy 3: regulowany czas pracy (1 przekaznik czasowy) w kombinacji z regulowana wydajnoscia ttoczenia
Tryb pracy 4: regulowany czas pracy (kanat 1) i regulowana wydajno$¢ tloczenia (kanat 2)

Tryb pracy 5: regulator przewodnosci 0,525 mS/cm (konieczny jest indukcyjny czujnik przewodnosci ILES (02)
Tryb pracy 6: regulator przewodnosci 15-150 mS/cm (konieczny jest indukcyjny czujnik przewodnosci ILES 02)

Dane techniczne

Wydajno$¢ tloczenia:

2 - 150 ml/min (DPSN 136-4,8x2,4 PH) lub 3 - 250 ml/min

(woda, wysokosC zasysania 1,7m)lub 0,83 - 4,5 ml/min lub 0,25 - 1,25 ml/min lub 0,08 - 0,4 ml/min

zalecany czas pracy:
Czas wlaczenia:

Przeciwci$nienie:
Temperatura otoczenia:

ze specjalnymi wezami pompy i specjalnymi uchwytami weza

do 12 h/dobe

przy ustawieniu <1/3 maksymalnej predkosci obrotowej wirnika do
100%/h, przy ustawieniu >1/3 do 50%/h w granicach zalecanego czasu pracy
2 bar maks. (tylko z wezami pompy serii DPSN...)

10 - 50°C

Dane elektryczne:

Napiecie robocze:
Bezpiecznik:
Pobdr mocy:

180-264 V, 50-60 Hz (200 - 240 V, +/-10%)
200 mA $rednio zwloczny, 5 x 20 mm
16 VA maks.

Dane mechaniczne:

Przylacza weza:
Wymiary, masa:

dla wezy o $rednicy wewngtrznej 6 mm (6x2, 6x3, 5x1,5)
(SxWxG) 92 x 170 x 130 mm, ok. 1,2 kg

Montaz i wymagania bezpieczenstwa
Urzadzenie nalezy zamontowa¢ w miejscu, chronionym przed uszkodzeniami mechanicznymi, woda i oparami,
lugami oraz kwasami.
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Leuchtdiode Leuchtdiode Taster Leuchtdiode
Betrieb Dosieren “manuell” Stérung
Potentiometer P1 1-8wW-2 Potentiometer P2
Zeit t1 t1: kurz / lang Direhzahl
Mikroprozessor
{Concept 2105 mes|
12V K1 M
Interface DC
T 230V Open Collec-
torausgang
bei Strung:
15ma
100mA,
max +10V | Sauglanzen-
F 0,2A A | auswertung
mir.
iéia:i;'sa '91'01'11'|2131415
o I W v
N | Warnsignal P
SWB 8009 allend
L1, 230V ——F Ry: 560R | &finend

In1: Ansteuerung Dosieren / Zeitrelals
In2: ext. Storung zum Durck beri A b Pumpen

Abb.: Blockschaltbild Betriebsart 3

Betriebsart 4:
Zeitrelais auf Eingang 1 und einstellbare Forderleistung auf Eingang 2

Auf der elektronischen Flachbaugruppe einen Jumper in Position 4 setzen und elektrische Installa-
tion gemidB dem Blockschaltbild “Betriebsart 2” ausfiihren: Den Nulleiter an Klemme 1, die
Dauerphase / Betriebsspannung (230 V) an Klemme 2 anschliefen. Die Steuerspannung 1 auf
Klemme 3 (“Inl”) und Steuerspannung 2 auf Klemme 4 (“In2”) legen. Vorsicht: Dauerspannung
an Klemme 2 und Steuerspannungen miissen die gleiche elektrische Phase aufweisen!

An Potentiometer P1 lésst sich eine Zeitdauer zwischen 6 und 60 Sekunden einstellen, (Schiebe-
schalter SW in der Position 1) oder eine Zeitdauer zwischen 60 und 600 Sekunden (Schiebe-
schalter in der Position 2). Bei Anlegen der Steuerspannung 1 lduft die Pumpe fiir die Dauer der
eingestellten Zeit mit konstanter Rotordrehzahl (Forderleistung: 150 ml/min mit Pumpenschlauch
der Typreihe DPSN ...).

An Potentiometer P2 lasst sich eine Forderleistung zwischen 2 und 50 ml/min einstellen (Pum-
penschlauch der Typreihe DPSN). Solange die Steuerspannung 2 anliegt, lduft die Dosier-
schlauchpumpe mit der eingestellten Rotordrehzahl (Forderleistung).

Bei gleichzeitig anliegenden Steuerspannungen hat die Funktion auf Eingang (“In1”) Vorrang!
An Klemme 11 und 12 kann eine Sauglanze mit Schwimmerschalter angeschlossen werden. Bei
Gebinde-Leer-Erkennung blinkt das Warnsignal und zwischen Klemme 5 und 6 liegt die Be-
triebsspannung 230 V zur Ansteuerung eines externen Warnsignalgerites (z.B. SWB 8009) an,
solange das Gerit durch Klemmen 1 und 2 aktiv angesteuert wird.

Vorsicht: Falls keine Sauglanze angeschlossen wird, miissen die Klemmen 11 und 12 ge-
briickt werden!

HERBERT SAIER GMBH D-79194 Gundelfingen/Germany www.saier.eu
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Elektrischer Anschluf§

¢ Alle Installationsarbeiten sind in spannungslosem Zustand durchzufiihren.

¢ Der elektrische Anschluff darf ausschliefilich von einer autorisierten Elektrofachkraft ausgefiihrt
werden. Die einschldgigen Normen, Sicherheitsvorschriften sowie die TAB der ortlichen EVUs
sind unbedingt zu beachten.

¢ Sofern in der Maschinensteuerung keine AnschluBklemmen fiir ein entsprechendes Dosiergerit
vorgesehen sind und der Anschluff an einem von der Maschine unabhédngigen 230-V-Netz er-
folgt, ist in der Netzzuleitung ein allpoliger Trennschalter mit mindestens 3 mm Kontakt6ft-
nungsweite vorzusehen.

¢ Der AnschluB hat entsprechend der Klemmenbezeichnung zu erfolgen.

Inbetriebnahme

Nach Anlegen der Betriebsspannung und Aktivierung des Steuersignals an Klemme 3 (“In 1”) lauft
die Pumpe mit der werkseitig eingestellten Drehzahl. Nach Bedarf kann die Foérderleistung an den
Potentiometern P1 und P2 auf den gewiinschten Wert eingestellt werden (Einstellbereich siehe
“Technische Daten”). Soll eine andere Betriebsart gewihlt werden, siehe Kapitel “Einstellen der
Betriebsart”.

Sicherheit bei Bruch des Pumpenschlauches

Bei Forderung von elektrisch leitfihigen Produkten wird ein Bruch des Pumpenschlauches mit
Hilfe der beiden eingebauten Detektionselektroden erkannt. Die Pumpe wird abgeschaltet, und es
wird eine Warnmeldung ausgegeben. Bei Forderung von elektrisch nicht oder sehr schwach leit-
fahigen Produkten kann das im Falle eines Pumpenschlauchbruches in das Pumpengehiuse austre-
tende Medium aus dem Pumpenkdrper abgeleitet werden. Dazu wird der Stopfen im Schlauchhalter
durch den mitgelieferten Anschlussstutzen ersetzt und ein ableitender Schlauch angeschlossen, der
das austretende Medium zuriick in das Produktgebinde leitet.

Wartung / VerschleiB3teile / Ersatzteile

Die Wartung des Dosiergerites beschriankt sich auf den regelmiBigen Austausch des Pumpen-
schlauches, z.B. im Rahmen eines Servicebesuches.

Der Pumpenschlauch ist ein Verschleiiteil. Vor dem ersten Einsatz ist die chemische Vertréaglich-
keit des Fordermediums mit dem Pumpenschlauch zu untersuchen. Die Lebensdauer des Pumpen-
schlauches ist abhdngig von der chemischen Vertrédglichkeit von Fordermedium und Pumpen-
schlauchmaterial sowie der tatsdchlichen Dauer des Pumpbetriebes. Verfiigbare Pumpenschliuche:

PH: DPSN 136-4,8x2,4 PH (Artikel-Nr. 43201) Gegendruck max. 2,0 bar; 2 - 150 ml/min
TG: DPSN 132-4,8x2,4 TGG (Artikel-Nr. 43209) Gegendruck max. 2,0 bar; 2 - 150 ml/min
PH: PS 140 PH (Artikel-Nr. 43066) Gegendruck max. 0,5 bar; 2 - 150 ml/min
NO: PS 140 NO (Artikel-Nr. 43054) Gegendruck max. 0,5 bar; 2 - 150 ml/min
SI: PS 140 Si (Artikel-Nr. 43060) Gegendruck max. 0,5 bar; 2 - 150 ml/min
VT: PS 140 VT (Artikel-Nr. 43102) Gegendruck max. 0,5 bar; 2 - 150 ml/min
PH PS 138-3,2x1,6 PH (Artikel-Nr. 43048) Gegendruck max. 2,0 bar; 0,83 - 4,5 ml/min
PH PS 138-1,6x1,6 PH (Artikel-Nr. 43046) Gegendruck max. 2,0 bar; 0,25 - 1,3 ml/min
PH PS 138-0,8x1,6 PH (Artikel-Nr. 43215) Gegendruck max. 3,7 bar; 0,04 - 0,8 ml/min

Im Falle von mechanischen Beschddigungen etc. konnen auch Geréte-Ersatzteile bestellt werden.
Hierzu ist immer der genaue Gerétetyp und die Seriennummer mit anzugeben.

HERBERT SAIER GMBH D-79194 Gundelfingen/Germany www.saier.eu
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Changing of the tube and measures of security

WARNING: Read the security data sheet of the delivery produkct and obey the pre-
scribed measures of security!!!

Important: Use original pump tube only! Other parts may damage the drive. Never
grease the tube!

CAUTION: Before changing the tube always ensure, that the tubes don’t contain rests of the
dosage product: Acids and lyes may cause dangerous injuries to your eyes and to
your skin. Wear protection glasses and gloves and protect the environment from
escaping dosage product with a cloth if necessary.

WARNING: The turning rotor can cause dangerous contusions! Always first ensure, that the
pump stays disconnected from the operational voltage during the changing of the
tube (Switch off main-switch of the machine!)

The pump case is a wearing part and must be changed after reasonable periods of time by the fol-
lowing description:

Take off front-cover (12) as shown in AIIl, remove cover of pump case and rotor-cap. Then pull out
tube retainer with old pump tube while turning the rotor by hand. If the pump case is wet or dirty
because of escaping product, the rotor must be dismantled and the inside of the pump case must be
cleaned and dried carefully. Remove old pump tube from tube retainer and put in new tube without
twisting it. Use the tube fixings. Introduce tube retainer with new tube into pump case. Introduce
tube into the track inside pump case by turning the rotor by hand. Fasten cover of pump case.

Available accessories (not included)

suction pipes: special length on request

length 350 mm:  Type SLNS 9608-350 (#18046)
length 500 mm:  Type SLNS 9608-500 (#18036)
length 600 mm:  Type SLNS 9608-600 (#18045)
length 1000 mm: Type SLNS 9608-1000 (#18021)

inoculation inlets: stainless steel

standard TEST M10 (#45001)
angular 90°: TEST M10/90 (#45012)

tube retainers:

with back pressure valve: Viton/PP/Hastelloy (#43042)
for pump tubes with 1,6 mm inside diameters (#43045)

TEST M10

TEST M10/90

SLNS 9608
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Security in case of a damage of the pump tube

When using electrical conductive media, a damage of the pump tube is detected with the help of
the detection electrodes. If the level of the escaping media in the pump case achieves the electrodes,
the pump is switched off and an error signal is on. In case of a medium with very low electrical
conductivity in the event of a damage of the tube inside the pump casing, the escaping product can
be drained with the help of an additional tube, that is fixed to a connecting piece in the middle of the
tube retainer.

Electrical connection

e All installation must be done with the mains disconnected.

» Installation should proceed in accordance with local regulations.

¢ Putting the unit into service and carrying out adjustments must be left entirely to appropriately
instructed personnel.

¢ If the machine control doesn’t supply a special terminal for the pump, the device must be in-
stalled with a multipolar switch with a contact distance of at least 3 mm.

* Electrical connection should proceed in accordance with the terminal designations in the device

Putting into service

After connecting the device to the mains, the pump works steadily with the rate of delivery preset
by the factory. If necessary, the rate of delivery can be adjusted by a potentiometer in the range,
that is specified in the chapter “Technical Data”.

Maintenance / Wearing parts / Spare parts

The maintenance of the metering system is reduced to a regularly changing of the pump tube, for
example during a service.

The pump tube is a wearing part. Before installing the device the chemical compatibility of the tube
with the dosage product has to be examined. Life span of the pump tube depends on the chemical
compatibility and the actual periods of operation. Available pump tubes:

PH: DPSN 136-4,8x2,4 PH (article-no. 43201) counter-pressure max. 2,0 bar; 2 - 150 ml/min
TG: DPSN 132-4,8x2,4 TGG (article-no. 43209)counter-pressure max. 2,0 bar; 2 - 150 ml/min
PH: PS 140 PH (article-no. 43066) counter-pressure max. 0,5 bar; 2 - 150 ml/min
NO: PS 140 NO (article-no. 43054) counter-pressure max. 0,5 bar; 2 - 150 ml/min
SI: PS 140 Si (article-no. 43060) counter-pressure max. 0,5 bar; 2 - 150 ml/min
VT: PS 140 VT (article-no. 43102) counter-pressure max. 0,5 bar; 2 - 150 ml/min
PH PS 138-3,2x1,6 PH (Artikel-Nr. 43048) counter-pressure max. 2,0 bar; 0,83 - 4,5 ml/min
PH PS 138-1,6x1,6 PH (Artikel-Nr. 43046) counter-pressure max. 2,0 bar; 0,25 - 1,3 ml/min
PH PS 138-0,8x1,6 PH (Artikel-Nr. 43215) counter-pressure max. 3,7 bar; 0,04 - 0,8 ml/min

In case of mechanical damage etc. spare parts can be ordered as well. When ordering spare parts
please specify the type of the unit and the serial number.
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Schlauchwechsel ohne Demontage des Rotors

WARNUNG: Zuerst Sicherheitsdatenblatt des Forderproduktes lesen und die beschriebenen
SicherheitsmaBinahmen befolgen.

Wichtig: Nur Original-Ersatzpumpenschlauch verwenden! Bei Verwendung anderer
Schliuche kann der Antrieb zerstort werden. Schlauch niemals fetten!

Vorsicht: Entleeren Sie immer zuerst Pumpenschlauch und Zuleitungen. Beim Abziehen des
Pumpenschlauchs konnen sonst itzende Produktreste schwere Augen- und Haut-
verletzungen verursachen. Tragen Sie immer Schutzbrille und Schutzhandschuhe
und schiitzen Sie die Umgebung mit einem Tuch vor herauslaufenden Produktre-

sten.

WARNUNG:Quetschgefahr fiir die Finger! Zuerst sicherstellen, daB die Dosierpumpe wih-
rend des Schlauchwechsels von der Betriebsspannung getrennt bleibt (Hauptschalter
der Anlage ausschalten)!

¢ Anden beiden Innenseiten der farbigen Geritefronthaube im Bereich der Schlauchabginge befinden

sich zwei ca. 9 mm lange Einkerbungen. Farbige Geritefronthaube mit einem Schraubendreher an
diesen beiden Kerben 16sen und anheben und vom Gerétegehiuse abnehmen.

¢ Nach Abnahme des Pumpengehiusedeckels den Schlauchhalter mit dem Pumpenschlauch unter
einer Drehbewegung des Rotors nach vorn herausziehen.

e Alten Pumpenschlauch entfernen

¢ Neuen Pumpenschlauch unverdreht auf die Schlauchstutzen bis zum Anschlag aufschieben.

¢ Falls das Pumpengehéuse durch ausgetretenes Fordermedium feucht ist, muff der Rotor herausge-
nommen und das Innere des Pumpengehduses sorgfaltig gereinigt und getrocknet werden.

e Schlauchhalter in das Pumpengehiuse einschieben
¢ Schlauchschleife wieder unter einer Drehbewegung des Rotors in die Laufbahn einfiihren.
¢ Pumpengehéusedeckel anbringen.

Erhiltliches Zubehor (nicht im Lieferumfang)

Sauglanzen: Auflendurchmesser 40 mm; Sonderlédnge auf Anfrage
Lénge 350 mm: Type SLNS 9608-350 (#18046)
Lénge 600 mm: Type SLNS 9608-600 (#18045)
Lénge 1000 mm: Type SLNS 9608-1000 (#18021)

Tankeinlaufstutzen: Edelstahl

Standard: TEST M10 (#45001)
gebogen 90°: TEST M10/90 (#45012)
Schlauchhalter

mit integriertem Riickschlagventil Viton/Hastelloy/PP (#43042)
fiir Pumpenschliduche mit 1,6 mm Innendurchmesser (#43045)

TEST M10

TEST M10/90
HERBERT SAIER GMBH D-79194 Gundelfingen/Germany www.saier.eu
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Concept 2105 mcs

Universal peristaltic pump “Concept 2105 mcs”

Universal peristaltic pump with closed-loop revolution controller for continuous and time-relay-
controlled dosage of liquid products (4 modes of operation)

Basic equipment

/ features

» self-priming peristaltic pump with genuine closed-loop revolution control (GCL-technology)

* genuine closed-loop revolution control: rotor speed stays exactly on the adjusted value inde-
pendent from material and state of the pump tube, viscosity, suction height and independent
from fluctuations of ambient temperature and operating voltage within the specified ranges

« rate of delivery adjustable between 120 ml/h and 9.000 ml/h (with pump tubes DPSN ...)

* high torque reserves of DC motor ensure that many different tube materials can be used

twin ball bearing gear ensures high lifetime of the device
special pump case cover for easy and fast changing of the pump tube
compact casing, easy to install

14 Concept 2105 mcs english
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* mode of operation 1:
¢ mode of operation 2:
e mode of operation 3:
¢ mode of operation 4:
* mode of operation 5:
¢ mode of operation 6:

Technical Data

adjustable rate of delivery with 2 potentiometers (P1 coarse and P2 fine)
adjustable time intervals (1 or 2 time relays) corresponding to P1 and P2
adjustable time interval (1 time relay) with adjustable rate of delivery
adjustable time interval (channel 1) and adjustable rate of delivery (channel 2)
conductivity controller 0,5-25 mS/cm (only with inductive sensor ILFS 02)
conductivity controller 15-150 mS/cm (only with inductive sensor ILES 02)

|
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In1: Control voltage "dosage”

15 |

rate of delivery:

(water, suction height 1,7 m)
recommended operational period:
duty cycle:

120 - 9.000 ml/h (with pump tubes, type DPSN ...) or
55-4000 ml/h with special pump tube and tube retainer

up to 12 h/d

100 %/h up to 1/3 or 50%/h if adjusted to more than 1/3 of the

In2: extemal emor to gather ermor-states of single units
fig: mode of operation 3

Mode of operation 4:

counter-pressure
ambient temperature:
electrical data:
operating voltage:

fuse:

power consumption:
mechanical data:
tube connections
dimensions:

weight:

maximum rotor speed within the recommended operational period
2 bar max. (only with pump tubes, type DPSN...)
10-50 °C

# 98235: 180-264 V, 50-60 Hz (200 - 240 V, +/-10%)
#98262: 110 V, 50 - 60 Hz / # 98287: 24 V, 50 - 60 Hz
200 mA, semi-delay, 5 x 20 mm

16 VA max

for tubes with 6 mm inside diameter (6x2, 6x3, 5x1,5)
92 x 170 x 130 mm
1,2 kg

Mounting and safety regulations

¢ Pump must be installed in a place protected from mechanical damage, vapours, acids and lyes.
¢ Pump must be installed above the level of the barrel or package drum, containing the product.

Pump casing vertical, tube connections facing downwards

Warning: When pumping dangerous products such as acids, lyes, chlorous or biotechnological
products all regulations concerning the product have to be obeyed and all safety measures have to
be carried out. Especially safety measures (for example collecting basin) necessary in case of a
damage of the pump tube have to be carried out to prevent damages and to inhibit any danger to
persons and environment. The pump must not be used for inflammable products!

HERBERT SAIER GMBH D-79194 Gundelfingen/Germany www.saier.eu

Time relay on channel 1 and adjustable rate of delivery on channel 2

Set jumper on printed circuit board to position 4 (default is position 1)

Wiring of the device in accordance to the connection diagram of “Mode of operation 2”: Put
neutral conductor to terminal 1 and phase / mains (230 V) to terminal 2. Put controlling voltage
1 (230 V) to terminal 3 (“In1”) and controlling voltage 2 to terminal 4 (“In2”). Caution: con-
trolling voltages at terminal 3 and terminal 4 and mains on terminal 2 must be cophasal!
With Potentiometer P1 a time period between 6 and 60 seconds can be set if the range select
switch SW is in position 1 or a time period between 60 and 600 sec, if the range select switch
SW is in position 2. With a controlling voltage (230 V) at terminal 3 the pump delivers corre-
sponding to the preset period of time (P1, SW)

With potentiometer P2 the rotor speed corresponding to a rate of delivery between 2 and 50
ml/min (with tubes of type DPSN...) can be set. As long as the controlling voltage (230 V) at
terminal 4 is active, the pump works with the adjusted rate of delivery.

In case of simultaneous controlling voltages, channel 1 (“In1”)has priority.

On terminal 11 and 12 a suction pipe with float switch for package-drum-empty-detection can be
installed. If a package-drum-empty is detected, the signal LED L3 blinks and terminals 5 (neutral
conductor) and 6 (phase) lead operational voltage to drive an external optical (SWB 8009) or
acoustical warning signal.

Important: If no suction pipe is connected, terminals 11 and 12 must be bridged!
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With Potentiometer P1 a time period between 6 and 60 seconds can be set if the range select
switch SW is in position 1 or a time period between 60 and 600 sec, if the range select switch
SW is in position 2

With a driving-voltage (230 V) at terminal 3 the pump delivers corresponding to the adjusted
time duration with constant rotor speed that is corresponding to a rate of delivery of about 150
ml/min with tubes of series DPSN...

With Potentiometer P2 a time period between 1 and 20 seconds can be set. The range select
switch SW has no influence on channel 2

With a driving-voltage (230 V) at terminal 4 the pump delivers corresponding to the adjusted
time duration with constant rotor speed that is corresponding to a rate of delivery of about 150
ml/min with tubes of series DPSN...

In case the control voltages “Inl” or “In2” get inactive before the adjusted time duration is termi-
nated, the process is stopped immediately. If this precocious stopping of the process is not desired,
“operational mode B” must be selected. For this mode there are 3 additional pins on the printed
circuit board near the LED for the warning signal. A jumper must be set so that the pin signed with
“B” and the pin in the middle are bridged. In this operational mode the time duration is started with
an impulse of minimum 400 ms. A precocious termination does not happen.

On terminal 11 and 12 a suction pipe with float switch for package-drum-empty-detection can be in-
stalled. If a package-drum-empty is detected, the signal LED L3 blinks and terminals 5 (neutral con-
ductor) and 6 (phase) lead operational voltage to drive an external optical (SWB 8009) or acoustical
warning signal.

If no suction pipe with float switch is installed, terminals 11 and 12 must stay bridged!

Mode of operation 3:
1 time relay with adjustable rate of delivery on channel 1

Set jumper on printed circuit board to position 3 (default is position 1)

Put neutral conductor to terminal 1 and phase / mains (230 V) to terminal 2

Put controlling voltage (230 V) to terminal 3.

Caution: controlling voltage terminal 3 and mains on terminal 2 must be cophasal!

With potentiometer P1 a time period between 6 and 60 seconds can be set if the range select
switch SW is in position 1 or a time period between 60 and 600 sec, if the range select switch
SW is in position 2. With potentiometer P2 the rotor speed corresponding to a rate of delivery
between 2 and 50 ml/min (with tubes of type DPSN...) can be set.

With a driving-voltage (230 V) at terminal 3 the pump delivers corresponding to the preset time
duration with constant rotor speed that is corresponding to potentiometer P2

On terminal 11 and 12 a suction pipe with float switch for package-drum-empty-detection can be in-
stalled. If a package-drum-empty is detected, the signal LED L3 blinks and terminals 5 (neutral con-
ductor) and 6 (phase) lead operational voltage to drive an external optical (SWB 8009) or acoustical
warning signal.

If no suction pipe with float switch is installed, terminals 11 and 12 must stay bridged!

With active control-voltage on terminal 4 (”In 2”) terminals 5 (neutral) and 6 (phase) are active (230V).
This special mode is intended to gather the error state of any device of a more-device-dosage-station to
the last device, which gives the error-state to a computer system or additional external warning signal.
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In case of big delivery heights pump must be mounted so, that suction height is small and the
pressure height is higher. Peristaltic pumps work better when stressed on pressure. Each meter
of height increases the resulting pressure by 0,1 bar.

Installing the unit

On the inner sides of the big coloured front hood in the region of the tube retainer there are two
slots of about 9 mm length. Loosen front hood carefully with a screw driver and with the help of
these slots and remove front hood by hand. (see also page A I)

After removing the front hood four casing screws (recessed head screws) are visible. Unscrew
and pull off device from installation casing.

Mount installation casing f.e. with the shipped screws and fixings at the wall. Make sure the
installation casing is not twisted when fastened on an uneven surface with screws.

Important: Use the four screw-caps (5) to seal the case against moisture

Peel off connection cable, strip the insulation of the stranded conductors and fix end splices. If
thicker cables are used, dismantling should already begin at the inner side of th e screwed cable
gland. Introduce cable into the screwed cable gland. Insert cable or stranded conductors in the
sides of the installation casing and lead them using the little guiding parts, so that the cables
cannot touch the motor. Caution: Depending on the drive type the motor can warm up and
get hot - what is not a malfunction!

Wire clamping arrangement in the upper part of the installation casing

Screw union nut of the screwed cable gland. Caution: A high IP-Protection class is only
achieved in this way.

Place device on installation casing and push onto it. When doing this take care that no cables or
stranded conductors are squeezed.

Fasten device with the four casing screws at the installation casing. Caution: Turn screws only
till the gasket is pressed. If the screws are turned too wide, the plastic thread in the instal-
lation casing is twisted off!

Remove cover of the pump case by pulling off in the lower region

Attach feeding tube on the left and output tube on the right side of the tube retainer.

Fasten tubes with tube clips respectively threaded joints

If required replace stopper in the middle of the tube retainer by the drain-off-connection piece
and attach additional tube which drains the pump case back into the packaging drum of the prod-
uct in case of a damage of the pump tube

Attach cover of the pump case and press until it catches

Remove cover of electronic and make adjustments (see ”Setting the mode of operation”). Put in
cover of electronic again.

Place front hood and press till it catches

Important: Examine if there are any measures to be carried out that are described in the
safety regulations of the delivery product. If so, carry out the necessary measures.
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Setting the mode of operation

The desired mode of operation is selected with a jumper
(small electrical bridge) on the electronic circuit board by
simply putting it on the corresponding pin couple. De-
fault setting of the device is mode of operation 1 (shown
in the figure on the right side). If another mode of opera-
tion is necessary, pull jumper upwards with a forceps and
put it onto the pin couple that corresponds to the desired
mode of operation.

B EE 1IN BE 3 BN B

Mode of operation 1 (adjustable rate of delivery)

With mode of operation 1 the revolutions of the rotor of the pump can be adjusted to a fixed value.
With potentiometer P1 the speed is adjusted coarsely, with potentiometer P2 the adjusted value can
be corrected finely. The range select switch SW is out of function.

Set jumper on printed circuit board to position 1 (if not default)

Put neutral conductor to terminal 1 and phase / mains (230 V) to terminal 2 and put control
voltage (230 V) to terminal 3. Caution: controlling voltage terminal 3 and mains on terminal
2 must be cophasal

if no controlling voltage is available, terminals 2 and 3 must be bridged.

| l Signal LED l Signal LED) |

Switch (T1) | Signal LED ‘
Readiness(L1) Dosage (L2

“Manual” Error (L3)

Potentiometer P2

Potentiometer P1
Revolutions “fine”

Revolutions "coarse”

Mikroprozessor
(Concept 2105 mecs

) | +10V | Suction
A | S
|

|
?|?| |9,1o_1|1_1|2_13_14,15.

External war-
ning signal
SWE 8009

Suction pipe

SLNS 9608
Opening when

Ry 560R diminishing

In1: Control voltage "dosage”
In2: external emror to gather emror-states of single units
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With potentiometer P1 the speed of the rotor (revolutions) and about that the rate of delivery can
be adjusted coarsely. With potentiometer P2 the adjusted value can be corrected finely (about
10% of the range of P1). If the control voltage at terminal 3 (”Inl1”) is active, the pump pumps
with the rate of delivery corresponding the settings of P1 and P2.

On terminal 11 and 12 a suction pipe with float switch for package-drum-empty-detection can be
installed. If a package-drum-empty is detected, the signal LED L3 blinks and terminals 5 (neutral
conductor) and 6 (phase) lead operational voltage to drive an external optical (SWB 8009) or
acoustical warning signal.

If no suction pipe with float switch is installed, terminals 11 and 12 must be bridged!

With active control voltage on terminal 4 (”In2”) terminals 5 (neutral) and 6 (phase) are active
(230V). This special mode is intended to gather the error state of any device of a more-device-
dosage-station to the last device, which gives the error-state to a computer system or additional
external warning signal.

Mode of Operation 2 (one or two time relays)

Set jumper on printed circuit board to position 2 (default is position 1)
Put neutral conductor to terminal 1 and phase / mains (230 V) to terminal 2.
Put control voltage 1 (230 V) to terminal 3 and control voltage 2 (230 V) to terminal 4.

Caution: Control voltages (terminals 3 and 4) and operational voltage (terminal 2)

must be cophasal !

Signal LED Signal LED Switch (T1) Signal LED
Readiness(L1) Dosage (L2) “Manual” Error (L3)
Potentiometer P1 1-8W-2 Potentiometer P2

t1: duration t1: shortlong t2: duration

| o

12v

pipe
Fll circuit
| i
[1[273/4] ?.__?_. [9710[11[12[13[14[15]
int I n2 I L
! External war- 5 Suction pipe
N H ning signal SLNS 9608
L1, 230v —A SWE 8009 RV 560R mm
P et e s o e ot e

In1: Control voltage channel 1: duration t1
In2: Control voltage channel 2: duration t2
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